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SINAIS DE INFORMAGCOES DO USUARIO

AVISO: ignorar informagdes de seguranca pode colocar a vida em risco ou resultar em ferimentos graves !

/_\ ATENGAO: ignorar informacdes de seguranca pode resultar em ferimentos a pessoas ou sistemas de danos ou mater
£ [JALTA TENSAO: Ignorar este sinal pode resultar em morte ou ferimentos graves ds pessoas !

NOTA OU FONTE DE INFORMAGAO

O pessoal qualificado e autorizado deve realizar qualquer trabalho ou reparo na unidade: o fabricante recusa qualquer
responsabilidade pelas consequéncias caso esta regra ndo seja cumprida.

O pessoal ndo qualificado deve manter-se afastado da planta e/ou das dreas de risco.

O operador oficial do sistema ou da usina, ao instalar a unidade, é responsdvel por cumprir as regras acima.
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1.0 ACESSORIOS CONTIDOS NA EMBALAGEM DO PRODUTO
Cada embalagem da unidade deve conter o seguinte kit acessério:

KIT DE ACESSORIOS
¢ 2 m de mangueira de polietileno semirrigida 4x6 mm, branca;
* 3,5 m de sucgdo flexivel de PVC/ mangueira de sangramento de ar, 4x6 mm, transparente,

2+1,5m
h ¢ 1 de encaixe de injecdo PP 3/8 BSPm, adaptador da mangueira 4x6 mm, sem valvula de
retorno tipo "Manga";
¢ 1 do tipo "labio" da valvula do pé / Encaixe PP / coador de 13 PE-Vidro;
* 3 m de cabo de alimentagao (bipolar) com tipo de plugue Schuko (Unel 2p);
e montagem de parafusos e dibbles, cartilha de instrugdo;

¢ 1 do interruptor de nivel flutuante incluido apenas com o modelo P/DL:
- Cabo de dois fios de 2 m;

- 1 de suporte fixando interruptor de nivel do suporte / corpo do filtro da vélvula de
pé




2.000 BOMBAS SERIE MX-MXE PRINCIPAIS COMPONENTES

a) conexdo de descarga e porca de tubo* A. Caixa de bomba

b) botdo da valvula de sangramento de ar* B. pcb's

c) saida de sangramento de ar C. Suporte de montagem de parede
d) cabeca de bomba Solenoide

e) conexdo de suc¢do e porca de tubo Conectores de servico E.

* AUTO sangra descarga da cabecga / lado sangramento é F. Cabeca de bomba

invertido

1. Cobertura traseira da habita¢ado
2. Slot de suporte de montagem

3. Glandula do cabo de alimentagao
4. Conector de servigo

3.0HINTS E AVISOS

Leia atentamente os avisos de aviso fornecidos nesta sec¢do, pois fornecem informagGes importantes sobre seguranca na instalagdo, uso e
manutenc¢do da unidade.
* Mantenha este manual em um local seguro, para que ele esteja sempre disponivel para consulta suplementar.
* A empresa fabricou a unidade de acordo com as melhores praticas. Tanto sua vida Util quanto confiabilidade elétrica e mecanica
serd aprimorado se for corretamente utilizado e submetido a manutencgao regular.

3.1 - ATENCAO: qualquer manuseio ou reparo da unidade deve ser realizado apenas por pessoal qualificado e autorizado:

A fabricante recusa qualquer responsabilidade pelas consequéncias no caso desta regra ndo ser cumprida.
3.2 - TRANSPORTE E TRANSPORTE: o embarque é sempre por risco do comprador. Os pedidos de quaisquer materiais perdidos
devem ser feitos no prazo de 15 (quinze) dias apds a chegada da mercadoria, enquanto os pedidos de materiais defeituosos serdo
considerados dentro de 30
(trinta) dias a partir da mesma data.

@ A 3.3 - USO ADEQUADO DO EQUIPAMENTO

)

* A bomba de dosagem foi projetada para dosar aditivos em forma liquida e NAO para aditivos na forma gasosa ou sélida e deve ser usada
apenas para o propdsito para o qual foi expressamente projetada. Qualquer outro uso diferente dele deve ser considerado impréprio,
portanto, perigoso. Certifique-se sempre da compatibilidade certa com o liquido dosados e as bombas molhadas. Em caso de duvida, entre
em contato com nossos escritorios para obter mais informacgGes e sugestdes. Ao usar produtos quimicos agressivos, certifique-se de que os
materiais que formam pecas molhadas sejam compativeis com esses produtos quimicos

* O equipamento NAO foi projetado para uso em locais com risco de explos3o.

Ao utilizar produtos quimicos inflamaveis, observe regras relevantes relativas ao transporte e armazenamento desses liquidos.

» O fornecedor n3o é responsavel por danos decorrentes de uso imprdéprio e/ou irracional do aparelho.

& 3.4 - RISCOS

¢ Depois de desempacotar o equipamento, certifique-se de que esta em boa forma e forma. Em caso de duvida, ndo utilize e entre em contato
com pessoal qualificado.
Manter fora do alcance das criangas embalar materiais (sacos plésticos, poliestireno, etc.) sendo fontes potenciais de perigo.
No entanto, salve a embalagem: pode ser util para futuras remessas.
¢ Antes de conectar o equipamento, as classificagdes de tensdo correspondem a fonte de alimentagdo local. Vocé encontrara esses dados no
rétulo do produto colocado no equipamento e embalagem e no livreto atual.
¢ Ainstalagdo elétrica deve estar em conformidade com as normas e regras vigentes no pais onde é utilizada.
¢ O uso de equipamentos elétricos sempre implica a observancia de algumas regras bdasicas:
1. ndo toque no equipamento com maos ou pés molhados e Umidos ou com pés descalgos (exemplo: equipamento de piscina);
2. ndo deixar o equipamento exposto a a¢do dos agentes atmosféricos;
3. ndo permitir que o equipamento seja tocado por criangas ou utilizado por individuos ndo qualificados sem supervisdo de técnicos;
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¢ Ao comissionar o equipamento ou em caso de emergéncias ou funcionamento inadequado, a unidade deve ser trocada
OFF imediatamente. Desconecte o cabo de alimentagdo da fonte de alimentagao principal !

A ndo respeitacdo dessa condigdo pode tornar o equipamento inseguro de uso.
¢ Ao realizar quaisquer reparos ou abrir a unidade, certifique-se de desligé-la da fonte de alimentacdo.
¢ Quando ndo houver mais necessidade de uso de equipamentos instalados, certifique-se de desliga-lo da fonte de alimentacao.
1. Desconecte a energia da rede elétrica ou do contato com o interruptor de um polo Unico.
2. Tome todas as devidas precaugdes de segurancga durante o servi¢o da unidade (luvas, dculos, macacdes, etc.).

A 3.5 - MANUSEIO DE LiIQUIDOS TOXICOS E/OU PERIGOSOS

Para evitar o risco de contato com liquidos perigosos ou vapores toxicos, siga sempre este manual de instrugdes:

e Siga as instrugdes do fabricante de liquidos quimicos.

* Verifique com frequéncia a parte hidraulica da bomba e use-a somente se estiver em perfeitas condi¢des.

« Utilize apenas materiais corretos para mangueiras, valvulas, vedagdes para adequar o liquido de dosagem; se possivel, proteja-o0 com tubo de
PVC.

¢ Antes de manusear a bomba, certifique-se de limpar e neutralizar a cabega da bomba com o liquido de reagente adequado.

3.6.1. MONTAGEM: consulte a visualizagdo de desenhos mostrados no livreto atual mostrando uma visdo geral completa de todos os
componentes. Estes desenhos sdo Uteis sempre que hd a necessidade de pegas de reposi¢cdo. Para mais detalhes, consulte as vistas explodidas
da bomba para manutencdo, reposicdo de mercadorias e garantia. Sempre fornega a pega da bomba e o nimero de série indicado no rétulo,
para

garantir a identificagdo correta do tipo de bomba e dos materiais.

3.6.2. DESMANTELAMENTO: antes de desmontar a unidade ou antes de realizar qualquer operagdo, proceda da seguinte forma:

1. desconectar a fonte de alimentacdo;

2. alivie toda a pressdo da cabec¢a da bomba e da mangueira de descarga. Esvazie a cabega da bomba, prestando a mdxima atengao para

ndo
tocar o liquido presente nele.

4.1 - PRINCIPIO DA OPERACAO

A bomba de dosagem é ativada por um diafragma PTFE montado em um pistdo operado por pulsos recebidos do eletroima. A fase de retorno
¢é operada pela mola. O circuito de controle é SMD (dispositivo de montagem de superficie) com tecnologia microcontrolador, controles
digitais, display LCD e indicadores LED para visualizar o estado da bomba. As operagdes sdao simples, a bomba nao precisa de lubrificagdo e,
portanto,

a manutencgao é reduzida quase a zero.

4.2 - CARACTERISTICAS COMUNS DA SERIE MX-MXE

Os produtos sdo fabricados de acordo com a regulamentagéoc €

Classificagdo de prote¢do / IP65 / Invélucro plastico antiacido PP reforcado

Habitagdo:

Painel de controle: assegurado por um filme adesivo de poliéster, a prova de intemperidade e resisténcia aos raios UV

Fonte de alimentag¢ao padrao: 230Vac / 50-60 Hz / fase uUnica. FlutuagBes para ndo exceder +10%

Fonte de alimentagdo opcional: 110Vac / 50-60Hz / fase Unica

Sobretensdo: categoria ll

Fusivel: 230V=1A Fusivel Micro De sopro lento

Nivel de ruido: 65+75dBA

Instalagdo ideal: embora a classificagdo IP65, uso de instalag¢do interna ou fechada sempre recomendado.
Classificagdo em relagdo a protegdo contra contatos indiretos: CLASSE | (o equipamento é fornecido
com um condutor protetor

Condi¢des Ambientais: possivelmente ambiente seco, altitude até 2000m, temperatura de trabalho ideal 5°C+40°C.
Umidade relativa 80% para temperaturas até a diminuigdo linear até 50% em . Polui¢do grau
2.31°C40°C

Cabo de alimentagao: 1,5 m de comprimento (bipolar) com tipo de plugue Schuko (Unel 2p)

Conexdes para o interruptor de nivel para ativar o controle de nivel para o modelo FX-FXS P/DL




4.3 - MATERIAIS DE EXTREMIDADES LIQUIDAS

PECAS MOLHADAS VERSAO PADRAO MEDIANTE SOLICITAGAO

Cabeca de bomba PVDF PP; PMMA

Diafragma PTFE e

Valvula de verificagdo de esferas - série MX padrdo CERAMICA AlISI 316

Série Reed tipo "Lip" Valve MXE FPM (Viton)® EPDM (Dutral)®

Mamilos da cabeca da bomba / Porca de mangueira PVDF PP

Selos / O-rings FPM EPDM; TFE/P

Montagem de injegdo PP PVDF

Valvula de injegdo sem retorno (tipo de manga) FPM EPDM

Tipo de labio da vélvula de pé FPM EPDM

Corpo do filtro / montagem-mamilo / filtragem midia PE/PP/ Glasswool PVDF

Sucgdo / Mangueira de alivio do ar 4x6 mm PVC flexivel PVDF; mangueira disponivel 6x8
mm

Mangueira de descarga 4x6 mm PE semi-flexivel PVDF; mangueira disponivel 6x8
mm

OUTRAS EXTREMIDADES LiIQUIDAS MEDIANTE SOLICITAGAO:

Cabega automatica de bomba de sangramento de ar APENAS PVDF -
2.5-5.5It/h tipo

Valvula "Lip" tipo reed FPM (Viton)® EPDM
Valvula do pé de verificagdo de bola / encaixe - Coador CERAMICA / PP CERAMICA / PVDF
Valvula de inje¢do de mola PVDF / Montagem Mola PVDF / CERAMICA / PP Mola PVDF / CERAMICA / PVDF

* Configuragdo quimica agressiva PVDF: cabeca/encaixes da bomba PVDF, verificacdes duplas de esferas de ceramica, FPM de anéis O (ou
EPDM, apenas a pedido TFE/P), Valvula de injecdo sem retorno PVDF mola / verificagdo de bola cerdmica, mangueiras PVDF

* Configurag3o liquida polimera viscosa: cabeca de bomba PMMA, verificacdes de esfera aisi316 (@#11), Encaixes PP 3/4", sela FPM
(ou EPDM), encaixe de injegdo padrdo e filtro para mangueiras 10x14 (sem vélvula sem retorno), mangueiras PVC flexivel 10x14

* Cabecga de bomba de sangramento automatico: cabeca/encaixes PVDF, bolas de cerdmica, o-rings FPM (ou EPDM)

** NOTA: usando a configuragdo PMMA auto-bleed ou polimero, o desempenho da presséo da bomba diminui cerca de 50%

4.4 - CARACTERISTICAS TECNICAS

O MX possui duas versdes:
Série MX: desempenhos fortes, robustos e confidveis. A série MX monta valvulas de verificacdo de esferas de ceramica.

Série MXE: preco efetivo, monta um tipo menor de solenoide com valvulas menores e monta valvulas do tipo "labio".

CARACTERISTICAS TECNICAS MX

Bomba Fluxo maximo / Pressdo Desempenho de Start-up* | Frequéncia Volume de Cabeca de Valvulas
maxima tragado bomba
tipo I/h barra I/h barra imp/min cc (ml) / curso tipo tipo

MX 1.5-10 1,5 10 15 10 120 0,21 VerificagOes
PP 3/8" de bola

MX 2.5-15 2,5 15 2,4 15 120 0,34 VerificagOes
PP 3/8" de bola

MX 5.5-07 5,5 7 6 7 120 0,77 VerificagOes
PP 3/8" de bola

MX 07-04 7 a 7 4 120 0,98 VerificacBes
PP 3/8" de bola

CARACTERISTICAS TECNICAS MXE**

Bomba Fluxo méaximo / Presséo Desempenho de start-up* Frequéncia Volume de Cabeca de Valvulas
maxima tragado bomba
tipo I/h barra I/h barra imp/min cc (ml) / curso tipo Tipos
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MXE 01-05 1 5 1,2 5 120 Tipos
0,14 PP 3/8" "labiais"

MXE 2,5-06 2,5 6 3,2 6 120 Tipos
0,34 PP 3/8" "labiais"

MXE 05-05 5 5 5 5 120 Tipos
0,69 PP 3/8" "labiais"

MXE 07-02 7 2 7,4 2 120 Tipos
0,98 PP 3/8" "labiais"

Tamanho da mangueira: 4 x 6 mm (mangueira 6x8 disponivel com Elevacdo de sucgdo mdaxima: 2 m

encaixes adequados)

Fonte de alimentac¢do: 230Vac - fase Unica 50-60 Hz Consumo de poténcia / current : MX 37W / 0,2A ¢ MIXE 32W / 0,14A

Os anéis O padrdo estdo em FPM; disponivel mediante solicitacdo na EPDM, TFE/P

*NOTA: Os desempenhos de "inicializar" estdo disponiveis quando a bomba iniciar as operagdes, entdo o desempenho da taxa de fluxo se
estabilizard
de acordo com a taxa de fluxo nominal da bomba permanecendo constante, dentro de +10% desses valores.

**NOTA MXE: tendo em vista o design menor do solenoide, os desempenhos sGo constantes apenas se os deveres ndo forem continuos
(trabalhar por periodos ndo superiores a 20/30 min e com pelo menos 15 min de descanso).

o DISPONIVEL 110Vac 60Hz
4.5 - CURVAS DE DESEMPENHO

Curvas de desempenho MX

20— bar
l A 2,5-15 | Curvas de inicial ¢cdo MX

\‘ A Curvas de desempenho MXE

5,5.07 10—

|
- I\ 1,5-10 bar
|
l
' -1 o01-05

As curvas de desempenho sdo obtidas testando a bomba com dgua em temperatura ambiente, dureza média e altura de suc¢do de 1,5m. Os
diagramas acima indicam a taxa de fluxo da bomba de medigdo maxima em relagao a pressao de trabalho; os diagramas também incluem:
perda de fluxo i.v.p. (pressdo da valvula de injegdo cerca de 0,2+0,3 bar). LEMBRETE: as classificagdes variam com uma tolerancia de +10% a
ser considerado ao escolher a bomba: curvas acima mostram desempenhos reais (algumas das curvas tém ligeira variacdo da classificagdo
nominal).

NOTA Ao programar as operagdes da bomba sempre se referem a curvas acima. Considere também variagGes inesperadas de
fluxo ocorrendo por razdes ndo relacionadas ao funcionamento da bomba (viscosidade, peso especifico, sedimentagao, etc).

5.0COMMISSIONAMENTO

O pessoal qualificado e autorizado deve realizar qualquer trabalho ou reparo na unidade: o fabricante recusa qualquer
& responsabilidade pelas consequéncias caso esta regra ndo seja cumprida.

O pessoal ndo qualificado deve manter-se afastado da planta e/ou das dreas de risco.

O operador oficial do sistema ou da usina, ao instalar a unidade, é responsdvel por cumprir as regras acima.

A série MX é fornecida com um suporte de suporte de montagem rapida:
a. - Instale a bomba em local seco, firmemente para evitar vibragdes, bem longe das fontes de calor e, em qualquer caso, a temperaturas
ambientais ndo superiores a 40°C. A temperatura minima de operagao depende do liquido a ser bombeado, tendo em mente
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gue deve permanecer sempre em um estado liquido.
b. - Fixar os suportes de suporte de parede, como mostrado nas figuras aqui abaixo.
Lado traseiro para Lado dianteiro para Montagem  vista
colocar contra parede
ou painel

slots traseiros da lateral do suporte
bomba deslizante

Deslize a bomba em ranhuras
garantindo que a unidade esteja
firmemente fixa

Faga dois furos e insira

=™ dibbles e depois
| parafuso no suporte

[t O et

c. - Observe cuidadosamente as normas vigentes nos diversos paises sobre instalagdes elétricas (fig. abaixo). A bomba é fornecida com
cabo de alimentagdo de 1,5 m com plugue Schuko (Unel 2p).
Se o0 usudrio quiser remover o plugue, a bomba deve ser conectada ao fornecimento de rede por meio de um disjuntor de um Unico
polo com uma distancia minima de 3 mm entre os contatos.

y ’\'\ Antes de acessar qualquer uma das partes elétricas, certifique-se de que nenhuma fonte de alimentagao elétrica
/1N esteja ON e que todos os circuitos de energia devem ser interrompidos.

O operador deve sempre se proteger ao manusear produtos quimicos de alimentacdo perigosos. Use éculos, roupas de
protecao,
isolar luvas e seguir as folhas de informacdes de seguranca do fabricante quimico

1 fase

(o
o Neutro

. .
230V | Fio AZUL

Fio MARROM

230 Vca

Glandula do cabo de

TENHA EM MENTE: a unidade funciona com tenséo de 230Vac +/-10% (dentro da faixa 207+253V). Se a tensdo real estiver
constantemente no limite (menor ou superior) ou quando os picos forem muito maiores do que a faixa mencionada, o pcb da
unidade é protegido eletronicamente contra flutuagbes de tensdo; fora das faixas acima mencionadas, o fusivel soprard e deve ser

ao se conectar em outras unidades paralelas, usando interruptor de contato remoto. Uma planta ndo construida de acordo com as
regras elétricas corretas, sem um sistema de solo, com operacgdes frequentes de ON/OFF, poderia afetar diretamente as placas de
circuito. Também é sugerido a instalagéo de um UPS (Suprimento de Alimentagdo Ininterruptdvel) para garantir a continuidade da
energia. Uma tensdo descontinua, juntamente com muitas operacées de On/Off, pode afetar a integridade do PCB e a perda de

substituido por uma das mesmas caracteristicas. Recomendamos o uso de prote¢des de tensdo, verificagdo do solo do sistema e,

dados.

CONEXOES PARALELAS: quando a unidade esta conectada a fonte de alimentacao principal em paralelo com outros equipamentos indutivos
(motores, bombas, sopradores, valvulas solenoides e motorizadas), essas engrenagens devem ser isoladas eletricamente e bem aterradas

para evitar danos causados por tensdes indutivas ao ligar/ DESLIGAR.
- tente usar um interruptor de alimentagdo para ter conexdes separadas através de relé de contato.

5.1 - DIAGRAMAS DE INSTALACAO DAS BOMBAS DE DOSAGEM

Instale a bomba como mostrado acima tendo em mente que:

- garantir que a pressdo maxima do sistema corresponda a pressdo nominal maxima da unidade (ver grafico de tabela e curvas de

desempenho);

- antes de conectar a mangueira de entrega ao ponto de inje¢do, prime a bomba seguindo a sequéncia mostrada em fig.1, 2, 3;



- com mangueira de descarga sempre utilize articulagdes curvas e ndo angulos agudos. Tente manter a mangueira de descarga tao reta
quanto

possivel, evitando todas as curvas desnecessarias;
- use sempre a valvula de coador/pé padréo fornecida com a bomba, verifique o entupimento em caso de particulas sélidas;
- antes de finalizar a conexdo da mangueira de descarga, certifique-se de que os tragos da bomba ndo fardo com que ela se mova da instalagdo

ou para

tocar corpos externos.
Fig.1, 2, 3: o mamilo de descarga é sempre colocado na parte superior da cabega da bomba. O mamilo de sucgdo (para conectar a mangueira
a valvula do pé/ filtro colocado em tanque quimico) esta localizado na parte inferior da cabeca da bomba.

um. Remova as tampas b. Deslize as c. Aperte a porca da
de protegdo RED de ‘A mangueiras sobre os ‘h mangueira usando
dois mamilos cabega mamilos, forga apropriada ou
bomba empurrando-os em usando uma chave

AlvanRA X lhana

Fig.1 ; Fig.2
¥

0 NOTA IMPORTANTE: usando a cabeca da bomba DE SANGRAMENTO AUTOMATICO, a conexdo DE DESCARGA é colocada na
lateral (ver pdgina 20)

- Ndo exceda a altura de sucgdo acima de 2 m e vertical para evitar bolsdes de ar (fig.4).

- Ao operar a pressdo atmosférica (sem pressdo traseira) e o tanque quimico aditivo esta localizado acima do ponto de injegdo (fig.5), a
condicdo da valvula de injecdo deve ser verificada em intervalos regulares, pois o desgaste excessivo pode causar o gotejamento aditivo
na planta mesmo quando a bomba estd desligada. Se o problema persistir, instale uma valvula de contra pressdo calibrada adequada
entre o ponto de injegdo e o lado da descarga da cabega da bomba.

- Quando o nivel do tanque de dosagem e o ponto de injecdo estiverem acima da bomba (fig.6), verifique as condi¢cGes das mangueiras.

- Com produtos quimicos que geram vapores, ndo instale a bomba acima do tanque a menos que hermeticamente selado.
INSTALACAO TiPICA INSTALAGAO COM PONTO DE INJEGAO MAIS INSTALACAO COM PONTO DE INJECAO

BAIXO, EM SEGUIDA, BOMBA E TANQUE DE MAIS ALTO DO QUE O TANQUE
DOSAGEM

inha de entrega

. w @ (

€ valvula de contra
N .
c’é Fig.6
=
v
NOTA DE INSTALACA'O PARA A CABECA AUTOMATICA DA BOMBA PVDF: i
A cabeca da bomba de sangramento automatico expulsa automaticamente bolhas de ar que séo —

formadas pelo aditivo quimico e estdo presentes no tubo de sucgéo, portanto, durante a escizagdo da
bomba, ndo hd necessidade de intervengdo manual. No entanto, embora esta fung¢do seja
absolutamente garantida, é sempre aconselhdvel montar a bomba com posicdo de sucg¢bo de
transbordamento (como mostrado na fig.7) apenas para evitar um aumento repentino do ar devido
principalmente ao aumento da temperatura ou ao usar uma batedeira.




5.2 - ESCORAR A BOMBA DE DOSAGEM

Ao preparar a bomba 2. botdo de sangramento de ar 6. fechar o ar
de dosagem: aberto girando-o no sentido sangrar
1. ndo conecte a anti-horario l ‘ giro de botdo

mangueira de
descarga a injegdo
ponto ainda

v 3. definir taxa de frequéncia no sentido

a 50% em seguida, empurrar
COMECAR

7. conectar download
mangueira para
injecao
ponto e comecgar

4. inicia suc¢do de produto
quimico do tanque de dosagem

expelida da mangueira de

T l 5. once quimica comegara a ser

NOTA em caso de dificuldades de escorva: use uma seringa normal para sugar liquido do mamilo de descarga enquanto a bomba
estiver em operagdo (vdlvula de sangramento de ar fechada), continuando até ver o liquido subir na seringa. Use um pequeno
pedaco de mangueira de sucg¢do para conectar a seringa ao mamilo de descarga (ver pardgrafo "SOLUCAO DE PROBLEMAS").

5.3 - DIAGRAMA DE INSTALACAO DA VALVULA DE INJECAO

Em - Planta de processos
Fig.8 B - Conector de rosca de gas feminino de 3/8"
' - C - Manga do cilindro (sem valvula de retorno)
""“"-‘" D - O-ing
A E - Encaixe de injegdo
T T T T T T F - Encaixe cbnico para conectar mangueira de
E B C D E F G H descarga
G - Porca de tubo de mangueira

Selecione o ponto de inje¢do mais apropriado no tubo do sistema a ser tratadoI'L enc_aixévlu%'glé%iﬁ%>(<‘j:§30dr%ssccae{&é-J 8’5@%‘%@41‘?%0 de 3/8"
(BSPf): conexdo ndo fornecida com a bomba. Encaixe da inje¢do de parafuso na conexdo (fig.8). Recomendamos o uso

de uma sela de grampo para uma instalagdo limpa.

- Embora o encaixe da injecdo seja fornecido com o anel O, sugerimos aumentar a vedagao com fita PTFE.

- Conecte a mangueira de descarga ao conector cOnico no encaixe da inje¢do e bloqueie-a com a porca da mangueira fornecida.

NOTA: a vdlvula de injecdo também atua como vdlvula sem retorno por meio de uma manga de cilindro (elastémero, padréo

o fornecido em FPM "Viton"). Disponivel também a bola de retorno de primavera verifica a vdlvula. A "manga" D (fig.8) ndo deve ser
removida, os desempenhos mudardo drasticamente ao operar a pressdo atmosférica: as taxas de fluxo aumentardo além das curvas
de desempenho.

6.0DISMANTLEMENT E ELIMINAGAO

As operac@es de comissionamento, manutenc¢ao e reparos devem ser realizadas apenas por pessoal qualificado.

O operador deve sempre se proteger ao manusear substancias quimicas.

& @

A bomba deve estar sempre acessivel o tempo todo para operagdo e servigo: o acesso deve ser gratuito e sem
obstdculos.

0 A

- Desconectar a bomba da rede elétrica ou do interruptor de contato.
- Aliviar toda a pressdo da cabeca da bomba e todas as extremidades liquidas.

- Escorra ou limpe todo o liquido de dosagem da cabeca da bomba. Esta operacdo também pode ser executada desconectando a bomba de
a planta virando a bomba de cabega para baixo por 15 a 30 segundos sem conectar a tubulagdo aos mamilos; se esta operagao nao for
possivel, desmonte e remonte a cabega da bomba usando os quatro parafusos de montagem. No caso de possivel vazamento de
extremidades liquidas (desgaste ou dano de vedacgGes, valvulas ou mangueiras do anel O), a bomba deve ser imediatamente
interrompida,



esvaziamento e despressu¢do da mangueira de descarga enquanto toma todas as devidas precaugdes de seguranga (luvas, oculos,
macacdes, etc.).

- Sempre que a bomba for desmontada da instalagdo, coloque de volta as tampas de prote¢do RED nos mamilos para evitar residuos
liquido sendo derramado.

- Ao desmontar uma bomba, limpe a bomba e as extremidades liquidas removendo todos os residuos aditivos quimicos presentes no
habita¢cdo e dentro de componentes hidrdulicos.
- Para a alienagdo de uma unidade, siga as regras das autoridades locais para a eliminagdo de equipamentos e produtos quimicos; enviar
pegas para
centros de reciclagem autorizados para descarte correto. NAO POLUA A TERRA !!!!

LEMBRETE: durante a operagdo de manutengdo tenha em mente que as valvulas de descarga e sucgdo sdo montadas em posigdo diferente
de acordo com a fungdo: o mamilo de descarga é sempre colocado na parte superior da cabeca da bomba. O mamilo de sucgdo (para
conectar a mangueira a vélvula do pé / filtro colocado em tanque quimico) esté localizado na parte inferior da cabega da bomba

7.0MAINTENANCE

1. Verifique periodicamente o nivel do tanque aditivo quimico para evitar que a bomba opere sem liquido. Isso ndo danificaria a bomba, mas
poderia danificar a planta de processo devido a falta de produtos quimicos. O modelo P/DL é fornecido com a configuragdo de controle de
nivel. Paradas de controle de nivel
operac¢do da bomba uma vez que o nivel quimico no tanque é inferior ao interruptor de nivel, ativando assim um LED nos controles da bomba.
2. Verifique as condig¢bes de funcionamento da bomba pelo menos a cada 6 meses:
- posicdo da cabega da bomba, parafusos, parafusos e vedagdes;
- verificar com mais frequéncia quando produtos quimicos agressivos sdao bombeados;
- se for detectada uma diminuicdo em termos de taxa de fluxo de dosagem, isso pode ser causado pelo uso de valvulas, nesse caso elas
precisam ser
substituido ou pelo entupimento do filtro que deve ser limpo como na fig.9 aqui abaixo.
3. A Empresa sugere a limpeza periddica de pegas hidraulicas (vélvulas e filtro). E dificil dizer quantas vezes essa limpeza deve
ser realizado pois depende do tipo de aplicagdo, tempo de funcionamento e tipo de aditivo quimico e sua concentracgdo.
O agente de limpeza a ser utilizado deve ser compativel com o aditivo utilizado com a bomba, evitando qualquer tipo de reagao quimica.

Sugestdes operacionais ao dosar hipoclorito de sddio (caso mais frequente):

A -Desconectar os pinos da rede ou do interruptor de alimentacdo;
B -Desconectar a mangueira de descarga da planta de processo; Fig.9
C -Remover a mangueira de sucgado (com filtro) do tanque e mergulha-la em

agua limpa;

ligar a bomba de dosagem e deixa-la operar com agua por 5 a 10 minutos; l LACO DE AGUA FECHADA

D -Desligar a bomba, mergulhe o filtro em um Limpeza da cabeca da bomba

solugdo de acido cloridrico e esperar até o fim Balde de 4dgua doce

de limpeza; \
E - Ligar a bomba novamente e opera-la com

acido cloridrico por 5 minutos em um fechado

circuito, com suc¢do e mangueira de descarga mergulhado no Valvula/filtro do pé Valvula de

mesmo tanque (fig.9);

F - Repetir a operagdo com agua;

G - Reconectar mangueiras a bomba de dosagem e injegao
valvula para a planta de processo;

H - Apertar a mangueira da mangueira da bomba apds 24 horas
em operagdo, e depois de 3 meses.

ATENGCAO: para apertar os quatro parafusos da tomada da cabeca da bomba, defina o torque da tecla HEX dinamo ( chave Allen)

para1l,8 Nm

O operador deve sempre se proteger ao manusear substancias quimicas

7.1 - COMO OPERAR AO DOSAR ACIDO SULFURICO OU AGENTES QUIMICOS AGRESSIVOS

Ao dosar agentes quimicos agressivos, A Pronex do Brasil sugere o uso de configuracdo quimica agressiva PVDF (consulte o
paragrafo 4, ponto 4.3 - LIQUID ENDS MATERIALS)

Em caso de utilizagdo da configuragdo padrao LIQUID ENDS MATERIALS, tenha em mente o seguinte:
9



1. substituir a mangueira de sucgdo flexivel de PVC por mangueira de polietileno (PE semi-flexivel);
2. esvazie qualquer agua residual da cabega da bomba com antecedéncia.

Atengdo: se a agua se mistura com o acido sulfurico, pode produzir uma grande quantidade de gads com consequente superaquecimento da
area causando danos as valvulas e na cabega da bomba e o mais importante para as pessoas proximas. Esta operagdo também pode ser
realizada com a bomba desconectada da planta girando a bomba de cabeca para baixo por 15 a 30 segundos e sem conectar a mangueira
aos mamilos; se nao for possivel, desaparafusar a cabega da bomba, esvazia-la e depois remonta-la.

CONECTORES DE SERVICO DE 8.0WIRING MX-MXE P/D

DesLIGUE sempre a BOMBA para atender e conectar conectores !!!

INSIRA O CONECTOR FEMININO PARA MOLDAR

-0 2

DIAGRAMA DE FIAGAO DO CONECTOR DE SERVICO FEMININO Descrigoes de fungbes
CONECTOR 1*
Conexao de saida do relé de servico:
— Comum ; ] -
S Configuragdes
E) Pino 1 = Fio normalmente aberto (N.O.)
— (N.O.) CZ) Pino 2 = SEM conexdo
v Pino 3 = Fio comum
Pino 4 = SEM conexao
CONECTOR 2
~ Sensor de fluxo / Conexdo de interruptor de nivel
g Configuragbes
E Pino 1 = Sensor de fluxo (Unico modelo P/D+)
Interruptor de CZ) Pino 2 = Sensor de fluxo (Unico modelo P/D+)
nivel © Pino 3 = Fio ROXO do fio de interruptor de nivel
| Pino 4 = Fio AZUL do fio de interruptor de nivel
CONECTOR 3
n Medidor de agua de pulso de conexao
& | Configuragdes
G Pino 1 = SEM conexado
Interruptor do g Pino 2 = SEM conexao
© Pino 3 = Fio do cabo do medidor de dgua
Pino 4 = Fio do cabo do medidor de agua

Uma vez que a fiacdo seja concluida, ndo havera contatos acessiveis.
* O conector 1 é um relé usado para ativar um sinal em caso de estado de alarme. Este relé sera fechado quando um excesso
a quantidade de pulsos sera detectada pelo sensor Flow.
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9.0 TODAS AS DIMENSOES
132 5 1747

> >l

DN

Peso liquido aproximado kg 2.0 + 2,5 W

Peso bruto aproximado kg 2,5 + 3

foo

199,5

BT

CONTROLES DE 10.0P/D

8
7 9
6
Fig.16
5
10

10.1 - CONTROLES DA BOMBA DE DOSAGEM P/D

1 - Aumento (a direita)
3 - diminuigdo (esquerda)

Para priming operagdes pressionam juntos de uma vez

2 - INICIAR O botdo "ON" / STAND-BY

4 - LED "VERDE":
- 1:N configura¢do do modo proporcional

- Programacdo de sensores de fluxo

5-"GREEN" LED:

- 1xN (M) modo multiplicador proporcional com memoria

- Ajuste do medidor de 4gua

- A max permitiu diferenga de pulso de injecdes reais com efeito (apenas modelo P/D+)

6 - LED "VERDE":
- Modo 1xN

- Modo manual (Constante): mostra 100 (frequéncia de 100% de curso) _

- Referéncia de pulsos programados da sequéncia do sensor de fluxo (apenas modelo
P/D+)

7 - LED "VERMELHOQ" piscando: pulsos de injegdo

8- LED BICOLOR: (!) :
- LED "GREEN" de poténcia: a bomba é alimentada pela fonte de alimentagdo da rede
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- Brilho de cor "VERMELHO": Controle de nivel

9 - Exibir 7 segmentos

10 - Selegdo de fungdes

10.2 - CONTROLE DE NIVEL SOMENTE P/DL (fig.13)

A bomba P/DL é fornecida com configuragdo de controle de nivel e interruptor de nivel flutuante. Quando o
nivel aditivo no tanque é inferior ao interruptor flutuante, o led amarelo nivelado esta ligado: a bomba esta
desligada. O alarme de controle de nivel ligado dentro de 5 segundos de atraso. Uma vez que o nivel quimico
é restaurado, a bomba sera automaticamente st*art.

Suporte para conectar interruptor de nivel / corpo do filtro
NOTA: when usando uma batedeira no tanque de dosagem isso causara turbuléncia, certifique-se de que o
interruptor flutuante é
conectado ao encaixe do filtro pelo suporte para evitar operagdes incorretas do interruptor flutuante.

10.3 - KIT DE ACESSORIOS FORNECIDO COM AS UNIDADES

¢ 2 m de mangueira de polietileno semirrigida 4x6 mm, branca;

¢ 3,5 m de succio flexivel de PVC/ mangueira de sangramento de ar, 4x6 mm, transparente, 2+1,5
m;

¢ 1 de encaixe de injecdo PP 3/8 BSPm, mangueira 4x6 mm, sem valvula de retorno tipo "Manga";
¢ 1 do tipo "labio" da vélvula do pé / Encaixe PP / coador de |3 PE-Vidro;

* 3 m de cabo de alimentagdo (bipolar) com tipo de plugue Schuko (Unel 2p);

* montagem de parafusos e dibbles, cartilha de instrucdo;

¢ interruptor de nivel fornecido com modelo P/DL

KIT DE ACESSORIOS DE CONFIGURAGOES EXTRAS

* Configuragdo quimica agressiva PVDF: cabega/encaixes da bomba PVDF, verificagbes duplas de esferas de ceramica, FPM de anéis O (ou
EPDM, depois de solicitagdo TFE/P), Injecdo de vélvula sem retorno PVDF mola / verificagdo de bola cerdmica, mangueiras PVDF a pedido

* Configurag3o liquida polimera viscosa: cabeca de bomba PMMA, verificacdes de esfera aisi316 (@#11), Encaixes PP 3/4", sela FPM
(ou EPDM), encaixe de inje¢do padrdo e filtro para mangueiras 10x14 (sem valvula sem retorno), mangueiras PVC flexivel 10x14

* Cabecga de bomba de sangramento automatico: cabeca/encaixes PVDF, bolas de cerdmica, o-rings FPM (ou EPDM)

** NOTA: usando a configuragdo PMMA auto-bleed ou polimero, o desempenho da presséo da bomba diminui cerca de 50%

INSTALAGAO TiPICA  DE 11.0FX-FXS P/D

A. Bomba de dosagem

B. Cabo de alimentagdo

C. Tanque de dosagem quimica

D. Valvula de pé / Filtro

E. Interruptor de nivel flutuante SOMENTE MODELO P/DL

F. Interruptor de nivel flutuante do suporte de articulagdo /
filtro

G. Cabo de interruptor de nivel

Mangueira de sucgdo H.

. Mangueira de sangramento de ar

J. Mangueira de descarga

K. Encaixe de inje¢do / valvula de ndo retorno

L. Linha de entrega para fabrica de processos

M. Medidor de agua e cabo do emissor de pulso

NOTA para conectar a bomba de dosagem a qualquer
controlador on-off ou equipamento com tal modo de operagéo,
tente sempre usar um interruptor de alimentagdo, consulte o

12



pardgrafo 5 "Comissionamento" ou use o modo "Contato de
ativagdo remota".

SEGURANCA
INTERRUPTO

Os diagramas de instalagdo na lateral sGo apenas
exemplos de instalagdo tipica. No entanto, cada

0 sistema a ser tratado difere um do outro, portanto,
certifique-se de que a instalagdo responda aos
requisitos de comissionamento seguindo as instrugbes
da caderneta atual.

MODOS OPERACIONAIS 12.0P/D

O P/D é uma bomba de dosagem proporcional orientada por solenoides que funciona em relag3o aos pulsos digitais externos recebidos
(por exemplo.
Medidores de agua de pulso ou equipamento com contatos de saida de pulso livre de tensdo).

e MODO ON-OFF CONSTANTE

A taxa de fluxo pode ser controlada manualmente definindo a frequéncia de cursos de pulso da bomba por meio de botdes digitais.
E usado para preparar a bomba, mas também pode ser usado como bomba de dosagem bdsica padrio on-off.

e MULTIPLICAR O MODO 1xN

A bomba é acionada por pulso digital externo (exemplo medidor de dgua de pulso): para cada pulso recebido a bomba fard ainjecio N
como foram previamente selecionadas e mostradas no visor. Caso outro pulso externo seja recebido durante a operagdo de dosagem, nao
serd memorizado. Faixa de operagao: 0-999 pulsos para cada contato, exemplo:

- Modo 1xN selecionado

- Valor selecionado "20"

- A bomba fard 20 inje¢des para cada pulso externo recebido.

Uma vez que as 20 inje¢des tenham sido realizadas, a bomba aguardara o préoximo pulso externo em que se aproxima; se durante a
operagao de dosagem

outros pulsos foram recebidos, a bomba ndo fornecera injegdes.

e MODO MULTIPLICADOR COM MEMORIA 1xN(M)

Este modo funciona da mesma forma que acima do modo Multiplicador 1xN com a adi¢do da fungdo Memdria: para cada pulso recebido a
bomba fara ainjecdo N como foram previamente selecionadas e mostradas no visor. Caso outro pulso externo seja recebido durante a
operagdo de dosagem, sera memorizado. As injegOes sdo efetuadas com frequéncia variavel de acordo com o ritmo de contato externo
(tempo entre contatos). Os pulsos que serdo recebidos enquanto as inje¢Ges estiverem sendo efetuadas, devem ser memorizados pelo
microprocessador e, consequentemente, as injecdes relativas devem ser adicionadas as préximas ainda por vir; exemplo:

- Modo de modo selecionado modo 1XN(M)

- Valor selecionado "20"

- A bomba recebe o primeiro pulso externo e afetara as injecdes "N" selecionadas (considerando que a frequéncia maxima de derrame é

13



120 imp./min).
Quando o préximo contato for recebido, a bomba calculard o tempo que "T" passou entre os dois contatos, efetivando assim o "N"
selecionado de injecGes e acelerando-os. Caso o tempo t seja reduzido em um ponto que algumas injegdes selecionadas nao serdo efetuadas,
a bomba ird memoriza-las como "N1" e ird adiciona-las as injegdes "N" ainda a serem efetuadas. Se o tempo T entre contato for mais longo,
nao havera nenhum problema. Caso T seja mais rdpido até ser 4 vezes maior, N1>N4, a bomba entrara em Alarme, o display mostrara "AL3",
mantendo todos os parametros selecionados e inje¢cGes continuas, embora ndo considere mais o
pulsos extras recebidos.

e MODO DIVISOR 1:N

Para cada pulso externo recebido, a bomba fornecera n inje¢do de acordo com a configuragdo selecionada, exemplo:

- Modo selecionado 1:N modo

- Valor selecionado "20"

- Uma vez recebida 20 pulsos externos, a bomba efetuara uma injecdo. Alcance operacional 0-99 pulsos para cada contato.

e MODO SENSOR DE FLUXO (modelo P/D+)

O microprocessador gera pulsos que conduzem o solenoide ao qual deve corresponder a uma quantidade igual de inje¢des que passam pela
cabec¢a da bomba. Embora o pulso tenha sido gerado, alguma injecdo ndo pdde ser efetuada (devido a problemas hidraulicos: sem sucgdo,
extremidades liquidas gastas, mangueira obstruida). O medidor de fluxo permite ao operador selecionar varios pulsos de sequéncia
perdidos/injeces definindo o estado do alarme da bomba: PULSOS DE REFERENCIA REF.=; D=Max diferenca), exemplo:

- Pulsos de referéncia = 20 / Diferenca méxima =5

A bomba afeta pulsos e tendo como referéncia 20 esperando a mesma quantidade de inje¢cdes detectadas pelo Medidor de Fluxo. Se o
Medidor de Fluxo ndo detectar 5 contatos dentro de 20 pulsos (também ndo consecutivos), o status do alarme estara ligado (o display
mostrara "AL2") e a bomba interromperd a operacgdo até pressionar as operagdes de reintegracdo da chave "Iniciar/Parar". Se, em vez
disso, o medidor de fluxo confirmar 16

contatos de injecdes reais uma vez que atingiu a contagem de 20 pulsos comegara a partir de zero.

e CONEXOES EXTERNAS DE ENTRADA/SAIDA

Como mostra o paragrafo 8, os trés conectores sdo usados para manutencao:

- Relé de servigo de saida (alarme quando n3o ha impulso/injecdes sequenciais

- Sensor de fluxo (modelo P/D+) / Interruptor de controle de nivel

- Entrada do medidor de agua (livre de tensado de contato com reed);

E muito importante desconectar a energia da bomba ao conectar os acessérios. Também é muito importante proteger os conectores n3o-
uitilizados com conectores masculinos fornecidos com a bomba. Tal operagéo protegera os circuitos internos de shorts indesejados e/ou o
surto de energia do operador ou de diferentes fontes. Ndo havera contatos acessiveis apds a instalacdo ser concluida. E imprescindivel que
os acessorios sejam fornecidos pela fabrica para evitar situagbes indesejadas e/ou danos adicionais (que neste caso ndo serdo cobertos pela
garantia).

Além disso, os cabos e acessérios devem ser adequados e classificados para a tensdo adequada e o tipo de isolamento.
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13.0 PROGRAMACAO MENU / CONFIGURAGOES OPERACIONAIS
PROGRAMAGAO MX-MXE P/D

INIT: ele mostrara o modo de trabalho
anterior a Ultima sele¢do da tecla start/stop

Modo stand-by
LED() vermelho

ALIMENTACAO
DA BOMBA
PNOR RFNF

DIRETOR DO

v

INIT

Modo de trabalho
operagao
Verde(") 1ed ON

\ 4

Configuracdo ajustavel

EXIBICAO MOSTRA:
Padr3o DE EXIBICAO EXIBICAO MOSTRA: 100
PROGRAMAS: or
100 valor selecionado para
1NN ou L
para modos proporcionais
Ert 1xN
1xN(M)
1:N
\
IMPRENSA
START/STOP
100 Fct FSn 1.
Se press|onar ...... EM. W.Meter - SenSOl' de
raminhn raminhn flirvvn
T (apenas P/D+)
FCT: 1xN - 1xN(M) - 1:N=1

A

Fsn:Ref.A=0 -

Configuracdo ajustavel

Y

== R

Quando o DISPLAY aparecer:

100

mudar para o necessario
Chaves de prensagem de va

Quando o DISPLAY aparecer:

Fct

pressionando chave direita

entra em submenus
Durante esta etapa
Tecla de seta esquerda tem
ndo programagdo

Lo

Quando o DISPLAY aparecer
Fsn

pression%ceclas certas

entra em submenus
Durante esta etapa
Tecla de seta esquerda tem
néio programagdo
fyngao

A

QUANDO EXIBICAO

v

QUANDO EXIBIGAO

v

100

Fct —*

O modo MANUAL estd

O modo W. METER esta
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MODO MANUAL

(usado principalmente para a bomba de dosagem PRIME)

EXIBIGAO MOSTRA SELECIONADO
FREQUENCIA DE DERRAMES DA BOMBA %

Exemplo: 100

i

Teclas de pressao

e

Imprensa Imprensa
DECRESCRITO AUMENTO
O VALOR O VALOR
\ 4 v
Imprensa Imprensa
PARA confirmar PARA confirmar
E INICIAR A BOMBA E INICIAR A BOMBA
OPERACOES OPERACOES
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W. METROS

MODO PROPORCIONAL

PREGATE:

DISPLAY MOSTRA FCE

FUNCAO
1xN
Proporcional

Imprensa

CHAVE i!\:/iA VEZ

PARA ENTRAR SUBMENUS

IMPRENSA

@

FUNCAO
1xN (M)
Multiplicador proporcional ™

IMPRENSA

FUNCAO
1:N
Proporcional

como multiplicar

v
Imprensa

o

para selecionar
valor necessario

i

Imprensa

Mostras de exibigao

Fct

A

modo com memboria

E modo divisor

v
Imprensa

o

para selecionar
valor necessario

v

Imprensa

==

Mostras de exibi¢do

Fct

4

Imprensa

o

para selecionar
valor necessario

)

Imprensa

==

Mostras de exibicao

Fct

A

Imprensa

Exibicdo mostra selecionado
valor e bomba
comecgara em 1xN
modo proporcional

Imprensa

Exibicdo mostra selecionado
valor e bomba
comecara em 1xN (M)
modo proporcional

Imprensa

o

Exibicdo mostra selecionado
valor e bomba
comegcara em 1xN (M)
modo proporcional

IMPRENSA

o
|
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MENU DO SENSOR DE FLUXO

PRESGTE:

APENAS MODELO EXIBICAO MOSTRA FSN

P/D+ v
IMPRENSA
CHAVE UMA VEZ

PARA ENTRAR SUBMENUS
IMPRENSA IMPRENSA
FUNCAO Funcio D . 7
> REF. ’ Diferencial dos pulsos da bomba
i e injecdes reais
Imprensa Imprensa
Imprensa

Co

Mostras de exibicdo

FSn
v

Imprensa

==

Exibicdo mostra selecionado
valor e bomba
vai comegar com
Sensor de fluxo ativado
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COMISSIONAMENTO DE INSTALAGAO DE SENSORES DE FLUXO 14.0 (apenas modelo P/D+)

DISCHARGE
SCREWANCHOR ~ BRACKET
[ @ SCREW
%’
i w1 [
INSTALL THE FLOW SENSOR

NO FURTHER THAN 100 CM
FROM THE PUMP.

THE BRACKETS ARE FIXED TO
! THE WALL WITH THE SCREW
ANCHORS. THE FLOW SENSOR
CAN THEN BE ATTACHED TO
THE BRACKETS IN THE
APPROPRIATE SEATS.
SUCTION

AJUSTE DE SENSIBILIDADE DO SENSOR DE FLUXO

MOUNT IN VERTICAL. ARROW
INDICATES DIRECTION OF FLOW

REED CONTACT | [T IS POSSIBLE TO ADJUST THE
i ¢+ FLOW / SENSITIVITY OF THE FLOW
ww A SENSOR IN RELATION TO THE

= FLOW RATE OF THE PUMP BY
o ADJUSTING THE POSITION OF
D—— THE REED SENSOR.
TO CHANGE THE POSITION OF
"— LOCKING THE REED SENSOR YOU NEED

N =" SCREW
_ ' TO LIGHTLY UNSCREW THE
LOCKING SCREW AND THEN,

¢-) FLOW

[ ) ONCE THE REED SENSOR HAS
BEEN ADJUSTED, RE-TIGHTEN
THE LOCKING SCREW.
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15.0TROVELHA-TIRO

o -

As operacOes de comissionamento, manutengao e reparos devem ser realizadas apenas por pessoal qualificado.
O operador deve sempre se proteger ao manusear substancias quimicas.

o & A bomba deve ser sempre facilmente acessivel para operagdo e servigo: o acesso deve ser gratuito e sem obstdculos.

- Devido ao design robusto, a carcaga da bomba é bastante forte, portanto ndo ha problemas mecanicos aparentes.

- Em caso de vazamento dos mamilos, verifique a configuragdo do torque de aperto da porca do tubo.

- O diafragma raramente quebra (feito de PTFE sintetizado puro), porém verifique diafragma / bombeador O-ring.

- Ocasionalmente pode haver uma perda de liquido do mamilo porque a porca do tubo se soltou ou simplesmente a mangueira de descarga

tem

guebrado. Muito raramente pode haver perdas causadas pela ruptura da membrana ou pelas vedagdes de membrana, nesse caso, elas

devem ser

substituido por desmontar os quatro parafusos da cabega da bomba; ao re-montar a cabega da bomba certifique-se de que os parafusos

estdao

devidamente ferrado junto com O-ring.

- Reforce os parafusos finais liquidos apds 24 horas de operagao.

- ApOs a reparagdo da bomba de medigdo precisa ser limpa de residuos aditivos que podem danificar os anéis-o da bomba

PROBLEMA

1= LED VERDE
ILUMINADO E LED
VERMELHO PISCANDO,
DOSANDO PULSOS DE
BOMBA, MAS ADITIVO NAO
E INJETADO

2= LED VERDE
ILUMINADO E LED
VERMELHO PISCANDO,
PULSOS DE BOMBA, MAS
BOMBA NAO ESTA
ESCORANDO OU
INJETANDO LiQUIDO

Inserir a mangueira de seringa
no lugar da mangueira de
descarga; certifique-se de que
este ultimo NAO esteja
conectado a vdlvula de injegdo.

CAUSA

causa 1: ruptura do diafragma e/ou
cabeca da bomba O-ring ndo esta
selando porque desgastado ou nao
compativel com liquido.

causa 2: os produtos quimicos
podem produzir depdsitos de
cristais nas partes hidraulicas ou
entupir o filtro ou quebrar o
diafragma se as operagdes ndo
forem continuas.

ACAO A TOMAR

a. Desmonte as vdlvulas de sucg¢éo e descarga, limpe e reinstale ou
substitua-as (veja as visualiza¢bes da cabe¢a da bomba nas pdginas
seguintes). No caso de usar vdlvulas do tipo "LIP" e se as vdlvulas
ficarem inchadas, verifique o material das vdlvulas contra o nosso
produto quimico

grdfico de compatibilidade de resisténcia e usar vdlvulas corretas.
b. Verifique o status do entupimento do filtro.

c. Verifique a condigéio da vdlvula de injegdo.

d. Verifique a pressdo do sistema.

e. Cada vez que reem partida da bomba, enxdgue a cabe¢a da
bomba com a dgua doce removendo impurezas. Certifique-se de
que o sistema estd

continua enxaguada

a. Desmonte as vdlvulas de sucg¢do e descarga, limpe-as e remonte-as na cabe¢a da bomba.

b. Em caso de dificuldades de escorvagéo: Use um pequeno pedaco de suc¢Go da mangueira de sucg¢éo de
PVC para unir a seringa ao mamilo de descarga (veja sequéncia de fotos abaixo). Use uma seringa normal
para sugar liquido do mamilo de descarga enquanto a bomba estiver em operagdo (valvula de
sangramento de ar fechada), continuando até ver o liquido subindo na mangueira junto a seringa.

Feche a vdlvula de sangramento do ar da cabe¢a da bomba.
Inicie os pulsos da bomba acima da taxa de 50% e comece a sugar

com seringa até que o liquido suba constantemente na mangueira
de seringa
em seguida, pare a bomba e tire a mangueira de seringa.
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Mangueira de descarga de
resercdo garantindo que o mesmo
esteja conectado a vdlvula de
inje¢do e

reiniciar a bomba.



3= TODOS OS LEDS ESTAO
DESLIGADOS, A BOMBA
NAO PULSA

A=

causa 1: cabo de alimentagdo nao
conectado ou fonte de alimentagdo

errada
ou plugue ndo conectado
corretamente.

causa 2: fusivel soprado ou

defeituoso. Além disso, um possivel

pico de tensdo mais alto, em

seguida, o alcance da bomba tem

fusivel soprado ou
pcb danificado.

Verifique a fonte de alimentagcdo (tomada, plug, interruptor de
alimentagdo ligado), se a bomba ndo funcionar entre em contato
com o Fabricante de Atendimento ao Cliente, Revendedor ou
Distribuidor. Certifique-se de que o sistema estd bem aterrado,

Desconecte a bomba da fonte de alimentagdo, verifique o fusivel e
se for soprado ou defeituoso alterd-la com o mesmo tipo ou contato
do fabricante, pelo atendimento ao Cliente, Revendedor ou
Distribuidor. SérieS P/D MX-MXE sdo equipadas com Fusivel Micro
Pave Slow Blow 1A

NAO SUBSTITUA O FUSIVEL POR OUTROS TIPOS: danificara severamente a bomba e outros equipamentos !!!
Em caso de flutuagdo de tensdo severa e continua, o fusivel pode soprar continuamente. Neste caso , contato

fabricante de Atendimento ao Cliente, Revendedor ou Distribuidor para uma solugao correta.

TIROTEIO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA

4 = LED VERDE ESTA LIGADO, LED VERMELHO (PULSO) ESTA

DESLIGADO,
A BOMBA NAO PULSA

DADOS SOLENOIDES PARA VERIFICAR COM TESTADOR

Solenoide tipo I/h-bar 1,5-10 / 2,5-15 / 5,5-07 / 07-04 Q 230
Solenoide tipo I/h-bar 6-12 / 08-09 / 14-04 / 22-02 Q 146,5

5= PULSOS DE BOMBA NAO SAO CONSTANTES

6 = LIBERA A BOMBA DE DOSAGEM APENAS UM PULSO

7 = FREQUENCIA DE
PULSOS E REGULAR,
TODOS OS LEDS ESTAO
LIGADOS, MAS A TAXA DE
FLUXO E MUITO MENOR
DO QUE O ESPERADO

8 = VAZAMENTO 1
- da parte de tras do
cabega de bomba

- da frente do
cabec¢a de bomba

9 = VAZAMENTO 2
- da bomba
mamilos da cabega:

causa 1: aditivo bombeado é
muito viscoso ou com alto
peso especifico

causa 2: solenoide ndo esta
funcionando corretamente

causa 1: cabeca de bomba de
diafragma O-ring ndo esta
selando porque desgastado ou
defeituoso devido a ndo ser
compativel com

o liquido.

causa 2: parafusos da cabeca
da bomba
nao estdo bem apertados.

causa 1: mamilo O-ring ndo
esta selando porque
desgastado ou

ndo compativel com liquido.

causa 2: mangueira ndo esta
bem

apertado apertado com porca
de tubo.

ACAO A TOMAR:

Desconecte a bomba da fonte de alimentagdo, abra a bomba de dosagem
e desconecte os fios solenoides do PCB: com um testador, mega resisténcia
elétrica (verifique a pdgina 24 do solenoide), substitua o solenoide se
necessdrio ou entre em contato com o Servigo de Atendimento ao Cliente,
Revendedor ou Distribuidor.

Verifique se a tensdo estd dentro de +/- 10-15% da tensdo nominal

Desconecte o equipamento, substitua o PCB ou entre em contato com o
Servico de Atendimento ao Cliente, Revendedor ou Distribuidor do
fabricante.

a. Verifique a viscosidade liquida e se for superior a 500 cps alterar
cabeca de bomba padréo com tipo PMMA (configuragéo viscosa).

b. Se ndo for superior a 200 cps, selecione uma unidade de bomba de
dosagem padrdo de desempenho mais alta (pelo menos a taxa de fluxo
dupla da uma
solicitado).

Desconecte a bomba da fonte de alimentag¢do, abra a bomba de dosagem
e desconecte os fios solenoides do PCB: com um testador, mega resisténcia
elétrica (verifique a pdgina 24 do solenoide), substitua o solenoide se
necessdrio ou entre em contato com o Servico de Atendimento ao Cliente ,
Revendedor ou Distribuidor.

Verifique o status ou compatibilidade da cabe¢ca da bomba de diafragma
e substitua-a por nova ou compativel.

Aperte firmemente os parafusos da cabe¢a da bomba: para apertar os
parafusos da cabega da cabega da bomba, coloque o torque da tecla HEX
dinamo ( chave Allen) para 1,8 Nm

Verifique o anel O do mamilo e substitua-o por um novo ou compativel.

Aperte a porca do tubo na mangueira, mas ndo force, ela pode quebrar.
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Mangueiras estdo quebrando
(principalmente mamilo de
descarga) e liquido esta saindo

10 = QUEBRA DE
MANGUEIRA

11=>_ PARA BOMBAS APENAS COM CONTROLE DE NiVEL

INTERRUPTOR DE NiVEL FLUTUANTE NAO FUNCIONA, A
BOMBA DE DOSAGEM NAO PARA EMBORA O LiQUIDO NO
TANQUE SEJA MENOR QUE O INTERRUPTOR

12 = NIVEL ADITIVO ESTA ABAIXO DA SONDA DE NiVELE O
ALARME DE NiVEL LED ESTA DESLIGADO, MAS A BOMBA
AINDA DOSA LiQUIDO

16.0DRAWINGS E VISTAS EXPLODIDAS

MX-MXE P/D VISUALIZACAO EXPLODIDA

\

10. parafusos de montagem interna
do PCB

11. Solendide

12. suporte de montagem rdpida de
parede

a. Certifique-se de que as porcas da mangueira (principalmente o lado da
descarga) NAO estdo apertando demais

b. certifique-se de que as mangueiras sejam instaladas em linha reta, sem
dngulos

c. verificar compatibilidade quimica

a. check que o conector de sonda de nivel de bomba de dosagem
macho/fémea é

com seguranga ligado.

b. Se o problema persistir, faca um curto-circuito com um fio ou um
pequeno alicate entre o pino #3 e o pino n? 4 (pdgina 13): se o LED amarelo
do alarme de nivel ligar, substitua a sonda de nivel. Se o problema
continuar, entre em contato com o Atendimento ao cliente, Revendedor ou
Distribuidor.

Verifique a conexdo do interruptor de nivel como ponto b anterior: caso o
interruptor de nivel esteja efindo e o LED de alarme de nivel ainda esteja
desligado e a bomba ainda esteja dosando, substitua o pcb ou entre em
contato com o servigo ao cliente, revendedor ou distribuidor

1. cabeca de bomba (completa)

2. diafragma / cabega de bomba o-ring
3. diafragma PTFE

4, flange de pistao

5/ 9. montagem do cabo de
alimentacgao

6. painel de controles frontais
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MONTAGEM SOLENOIDE EXPLODIU VISTA

<

o Ti )

Pistéo SOLENOIDE MONTADO COMPLETO
Suite de sensores térmicos
Solenoide (Carretel)

Fios durante Circuito

Arruela de reducéo de ruido
Placa mével

. Anel de pré-carregamento
Primavera Plana

Lavadora de comprimento stroke
Noz

Para testar a confiabilidade dos
solenoides, conecte o testador aos
dois fios e verifique a resisténcia
elétrica

do pardgrafo "Solugdo de

CTIOMMODOWR

o DADOS SOLENOIDES PARA VERIFICAR COM TESTADOR

Solenoide tipo I/h-bar 1,5-10 / 2,5-15 / 5,5-07 / 07-04 Q 230
Solenoide tipo I/h-bar 6-12 / 08-09 / 14-04 / 22-02 Q 146,5

PADRAO 1+15 |/h CABECA DE BOMBA COMPLETA PVDF
DIMENSAO GERAL mm

84,16 -30.
0 I @ ®
23
S
® ®
P68

SANGRAMENTO MANUAL DA CABECA DA BOMBA PVDF
PVDF PUMP MANUAL AUTO BLEED* leia nota abaixo*
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GHIERA FISSATUBO / TUBE NUT / BAGUE DE FIXATION DU
TUYAU / CUELLOS DE TUBERIA / VIROLA DE FIXAGAO DO

LADO DO
TUBO / GEWINDERING SCHLAUCHBEFESTIGUNG

BOCCOLA X TUBO / TUBE BUSH / DOUILLE POUR TUYAU /
CASQUILLO PARA TUBO / BUCHA PARA TUBO / BUCHSE
FUR SCHLAUCH

IGELLO X TUBO / TUBE NOZZLE / BUSE POUR TUYAU /

— W
& OBERA PARA TUBO / BICO PARA TUBO / DUSE FUR

SCHLAUCH
/ I3
0-RING 106 / JOINT TORIQUE 106 / JUNTA TORICA 106

0-RING 106
RACCORDO CORPO POMPA / NIPPLE / RACCORD CORPS
POMPE / RACOR DEL CUERPO DE LA BOMBA / CONEXAO
DO CORPO DA BOMBA / ANSCHLUSS PUMPENKORPER

SANGRAMENTO DE

*NOTA IMPORTANTE*:

o SOMENTE para taxas de
fluxo
2.5-5.51t/h

Ao substituir a cabeg¢a da bomba: Aperte firmemente os parafusos da cabeca da bomba: para apertar os parafusos da cabega da

cabega da bomba,
definir o torque da tecla HEX dynamomeétrica (chave Allen) para 1,8 Nm

CABECA DA BOMBA (PP) TIPO 1+15 |/h MONTAGEM EXPLODIU VISTA
CABECA DE BOMBA PP PADRAO COM
VERIFICACOES DE BOLA*
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1. Cabeca de bomba (Polipropileno) padrdo 1+15 I/h

2. Anel O da valvula de sangramento de ar

3. Assento de verificagdo de bola (sangramento de ar)

4. Valvula de verificagdo de esfera (sangramento de ar)

5. Espagador de valvula (sangramento de ar)

6. Conjunto da valvula de verificagdo da bola da cabeca da
bomba

7. Encaixe do anel O / Mamilo

8. Montagem / Mamilo PP 3/8"

9. Tampa protetora

10. Porca de mangueira PP (mangueira @ 4x6 mm)
12/11/13/14/15. Montagem do botdo de sangramento de ar
16/17. Parafusos da cabega da bomba

18/12. Tomada de sangramento o-ring

19. Diafragma / bomba cabeca o-ring

20. Parafusos da cabega da bomba

* A série também pode montar valvulas de verificagdo do
tipo labio

DIMENSOES GERAIS mm

158

) 8
8 7
CABECA DE BOMBA PP COM v

VERIFICAGAO DO TIPO "LABIO"* * 6 . s

, . o 3 @ 2

2. Guia do assento da valvula ‘ 3 ) 5
3. Valvula de verificagdo do tipo "ldbio" (tanto a valvula de retorno @ 2

quanto a hemorragia de ar) . 4 ’ 6
& ¥

@ 2 ] i

& =
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PMMA CABECA COMPLETA DA BOMBA (apenas série MX)

Série MX
PMMA BOMBA CABECA COM
VERIFICAGCOES DE BOLA*

. PmMA da cabega da bomba

. Valvula O-Ring

. Assento de verificagdo de bola

. Verifica¢do de bola

. Gabinete da vélvula

. Limiter de verificacdo de bola

. Mamilo O-Ring

. Mamilo PP 1/2 - 3/4"

. Tampa de Protegao

10. Ranhura de calgas (mangueira @ 10x14 mm)
11. Diafragma / Cabega de Bomba O-Anel
12. Parafusos da cabeca da bomba

13. Parafuso da cabega da bomba Bushes

O 00 NO UL B WN R

12

* Série PMMA também pode montar valvulas de verificagdo tipo
labio

A configuracdo do polimero de polimero da cabega da bomba PMMA inclui:

v' Acessérios PP 1/2 - 3/8"

0 ¥'Verificagdes de bolas de cerdmica (@11), FPM (ou EPDM)
v"  lanca de injecdo PP e Strainer PP 1/2" (sem valvula de retorno)

v' Succdo / Descarga mangueira PVC flexivel 10x14,
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VALVULAS E ENCAIXES
VERIFICACAO PADRAO DA BOLA + MAMILO E PORCA DE MANGUEIRA
3 6 n 10 6. Ceramica da valvula de verificagdo de
e S esferas
7. Mamilo O-ring 2062 FPM
(l ' 8. Mamilo PP 3/8"
' i As bombas padrao sdo equipadas com
SUCCAO DESCARGA verificagdes de bola ceramio.
O-rings também disponivel no EPDM

9. Tampa de Protegdo
10. Porca de mangueira PP @ 4x6 mm

VALVULA DE VERIFICAGAO DE BOLA DUPLA + ENCAIXE PVDF OU PP

1. Castanha-da-mangueira PVDF ou PP 3/8"-1/2"

N
i ' | s 2. Mangueiras adaptadora PVDF @ 4x6 / 6x8 / 10x14
= mm
! g I 3. O-ring FPM
! = I % 4. PVDF ou PP Enclosure Ceramic ball check
| W e 5. O-ring 2062 FPM
lo ! 2
I e | A montagem acima é destaque com cabeca PVDF
i o I -4 e com liquidez quimica agressiva termina PVDF
= configuracgdo.
I 5 I O O-rings também disponivel em EPDM ou TFE/P

r
I

VALVULAS DE INJECAO, ENCAIXES, VALVULAS SEM RETORNO

VALVULA DE INJECAO PADRAO

MONTAGEM PADRAO DE VERIFICACAO DE BOLA

A. O-ring 106 FPM
B. Gabinete da valvula PE

- A C. Verificagdo de bola ceramica
B D. O-ring 2015 FPM
o g E. O-ring 114 FPM

E Montagem de verificagdo de
> F boIaAvallda para configuragdes
CERAMICA E AISI 316. O-rings

também disponivel no EPDM

VALVULA TIPO "LABIO" + MONTAGEM PP

} g 2 ASSENTO DA vélvula PP

3. VALVULA TIPO LIP FPM

5. O-ring 2062 FPM

6. Mamilo PP 3/8"

7. Tampa de Protegdo

O 5 8. Porca de mangueira PP @ 4x6

‘,7 3 mm
@ 2 Valvulas tipo LIP e anéis O
disponivel na EPDM

A. Vélvula sem retorno da manga do cilindro
B. Mamilo O-ring 2062

C. Encaixe de inje¢do PP 3/8"
D. Porca de mangueira PP 3/8" @ 4x6 mm

Valido para valvulas tipo MANGA em FPM (padrdo),

disponivel também na EPDM

VALVULA DE INJEGAO DE VERIFICAGAO DE BOLA DE RETORNO DE MOLA EM PVDF OU PP

i

O-rings também disponivel em EPDM ou TFE/P
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A. Rosca para Porca de Mangueira M10
B. 3/8" Thread

C.1/2" Thread

D. Montagem PP ou PVDF 3/8" / 1/2"
E

F

G

H

|

. PVDF Primavera
. Verificagdo de bola ceramica
. O-ring FPM / Assento da bola
. Ball Check espagador PP ou PVDF
. Mamilo PP ou PVDF
J. 1/2" Thread
Linha K. 3/8"
L. Nipple O-ring FPM
M. Bocal* PVDF @ 4x6 / 6x8 / 10x14 mm
Adaptador de mangueira n* PVDF



* Cada mangueira tamanho 4x6 / 6x8 / 10x14 mm possui diferentes adaptador de 0. Porca de mangueira PP ou PVDF

bocal (M-N)

VALVULA DE PE - FILTRO

VALVULA/COADOR PADRAO DO PE

A. Coerir.

B. Midia de filtragem Glasswool
C. Capa do coador PP

D. Foot Valve LIP tipo FPM *

E. Mamilo PP

F. Porca de mangueira PP

Valido para valvulas tipo LIP em FPM (padrao),

disponivel também na EPDM

VALVULA DE PE DE VERIFICACAO DE BOLA / COADOR EM PVDF OU PP
a. porca de mangueira PP ou PVDF
. adaptador de mangueira PP ou PVDF
. bocal* PVDF @ 4x6 / 6x8 / 10x14 mm
. mamilo o-ring FPM
. linha de 3/8"
. 1/2" thread
. montagem PP ou PVDF

. verifica¢do de bola ceramica
O-rings também disponivel em EPDM ou TFE/P i. assento bola o-ring FPM
. o j. adaptador de bola o-ring FPM
* Cada mangueira tamanho 4x6 / 6x8 / 10x14 mm possui diferentes adaptador de
bocal (b-c) k. adaptador de bola

I. Strainer PP ou PVDF

ACESSORIOS DE BOMBA DE DOSAGEM 17.0 (OPCIONAIS)

LANCE DE SUCGCAO A langa de sucgdo é Util ao usar misturadores que a operagao criam turbuléncia
no tanque, movendo assim o interruptor de nivel flutuante e/ou o
coador/valvula do pé. Também reduz o emaranhado das mangueiras

e cabos dos componentes mencionados anteriormente.

A. Langade succdo

B. Interruptor de nivel flutuante

C. Valvula de pé / Coador

D. Mangueira de sangramento de ar
E. Cabo de interruptor de nivel

F. Mangueira de suc¢édo

A

langa de succdo é feita em PVC e apresenta os seguintes comprimentos:

v 60cm
v 80cm

v' 100 cm
v 130cm

Também disponivel mediante solicitagdo outros comprimentos.
Padrdo de o-rings em FPM, também disponivel e EPDM
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SELA DE GRAMPO PARA MONTAGEM DA VALVULA DE INJECAO

«—1

<« 2

5

i

«—3

&

<+« 4

NOTA

A sela de grampo garante uma montagem adequada da vélvula
de injecdo, garantindo também uma operagdo de manutengdo
limpa e rapida

1 - Mangueira de descarga de polietileno

2 - Vélvula de inje¢do com valvula sem retorno

3 - Sela de grampo

4 - Ajuste de redugdo pp ou pvc ou PVDF 3/8-1/2"

5 - Tubo de planta de processo

As selas de fixagdo estdo em PP DN50 ou DN63 1/2" e a
o encaixe da reducdo é necessario para caber a védlvula de inje¢do

3/8".
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PROJETOS DE LEI DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS E ELETRONICOS (WEEE, RAEE na Italia) 2012/19/UE

A marca abaixo indica que o produto ndo pode ser descartado como parte do lixo doméstico normal.

Os Equipamentos Elétricos e Eletronicos (EEE) podem conter materiais nocivos a salide e ao meio ambiente e, portanto, estdo sujeitos a
coleta separada de residuos: devem ser descartados em pontos apropriados de coleta de lixo ou devolvidos ao distribuidor contra a compra
de novos equipamentos de tipo semelhante ou com as mesmas fungdes.

A diretiva acima mencionada, a que se refere @ mais detalhes, prevé a¢des punitivas em caso de descarte ilegal desses residuos.
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FORCA QUE MOVIMENTA A INDUSTRIA

SO

Conheca a nossa
linha sanitaria:

EfE
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Catalogo Sanitario @

\ Telefone Site E-mail Endereco ,
+55 11 4040-4666 pronex.com.br sac@pronex.com.br Rua Azevedo Soares, 1040 cj. 95
Vila Gomes Cardim - Sdo Paulo/SP
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