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Sistema de Limpeza Moével - Clean-In-
Place (CIP)

O sistema CIP (Clean-in-Place) é wuma tecnologia
amplamente utilizada em industrias que exigem altos
padrdes de higiene e seguranca em seus processos
produtivos, como as industrias alimenticia, farmacéutica,
cosmética e quimica. Seu principal objetivo é realizar a
limpeza automatica de equipamentos e tubulacSes sem a
necessidade de desmontagem ou interven¢do manual. Isso

permite a manuten¢cdo de um ambiente higienizado de
maneira eficaz, eficiente e segura.

O sistema CIP utiliza um conjunto de equipamentos, como
bombas, tanques, valvulas e sensores, para realizar o

processo de limpeza. A limpeza ocorre de forma
automatizada por meio de circuitos fechados, onde liquidos
de limpeza, como agua, detergentes e sanitizantes, circulam
pelas instalacBes e equipamentos a serem higienizados. O

processo é controlado por um sistema centralizado, que
gerencia os parametros como temperatura, tempo,
velocidade de bombeamento e concentracdao dos produtos
de limpeza.

Principais Etapas do CIP

 Pré-Enxague: O sistema comega com um enxague com 4gua, que visa remover a maior
parte dos residuos solidos e liquidos de produtos.

 Aplicacdo de Solucdo de Limpeza: Uma solu¢do de detergente ou alcalis é circulada pelo
sistema para dissolver gorduras, proteinas ou outros residuos aderidos as superficies.
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</ Enxague Final: Apds a aplicacdo do detergente, é realizado um novo enxague com agua
para remover os residuos quimicos, garantindo que os equipamentos estejam prontos
para a produgado.

 Desinfeccdo (se necessario): Dependendo do tipo de produto e da exigéncia sanitéria,
pode ser aplicado um processo de desinfeccdo, utilizando agentes sanitizantes para
garantir a eliminacao de microrganismos.

Vantagens

</ Maior Eficiéncia Operacional: Reducdo do tempo de limpeza, permitindo mais tempo de
producdo; automatizacdo do processo, eliminando a necessidade de desmontagem
manual; padronizacao da limpeza, garantindo reprodutibilidade e eficiéncia.

</ Economia de Recursos: Reducdo do consumo de dgua e produtos quimicos, pois os
sistemas CIP sdo otimizados para usar apenas 0 necessario; menor desperdicio de
produto, ja que os circuitos sdo drenados e enxaguados de forma eficiente.

< Melhoria na Qualidade e Seguranca do Produto: Eliminacdo eficaz de residuos e
contaminacdes, garantindo maior seguranca alimentar ou farmacéutica; redug¢do do risco
de contaminac¢ao cruzada, mantendo um ambiente de producao higiénico; conformidade
com normas regulatorias, como ANVISA, FDA, ISO e HACCP.

< Reducdo de Custos Operacionais: Menos mdo de obra necesséria para a limpeza;
reducdo no tempo de parada para higienizacdao; menos necessidade de manutencdo
corretiva por acumulo de sujeira ou residuos.

 Sustentabilidade e Responsabilidade Ambiental: Sistemas modernos utilizam
reciclagem de solucBes de limpeza, diminuindo o impacto ambiental; redu¢cdo na emissao
de efluentes industriais.

PRONEX IMPORTACAO E EXPORTACAO DE EQUIPAMENTOS
INDUSTRIAIS LTDA

Endereco: Rua azevedo soares, 1040 - Vila Gomes Cardim

FORCA QUE

& PRONFEX | MOVIMENTA e ozzzco

e CNPJ: 37.367.280/0001-80 Email: propostas@pronex.com.br
A | N D U STR |A Telefone: (11) 4040-4666 Whatsapp: (11) 96622-8328




