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DATASHEET

CODIFICACAO

Para identificagao dos materiais de construgao do equipamento, devera ser consultado a sua
descrigao (informagdes disponiveis no orgcamento, plaqueta de identificagdao ou NF de venda)
e verificado o mapa abaixo.

1 2 3

4 5
Modelo Série Material de Diametro Tipo
construcgao da
conexao

Legendas:

1. Modelo: LBX - Bomba Lobular da Pronex

2. Série: SX

3. Material de construgao: LL - ago inox 316L

4. Diametro da conexdo: 25 -1"; 40 - 1.1/2"; 50 - 2"; 65 - 2.1/2"; 80 - 3"; 100 - 4"; 125 - 5"
5. Tipo:1;2;3

APLICACAO

A Bomba Sanitdria de Lébulos SX é uma bomba de
deslocamento positivo, com construgao robusta, baixa
manutengao e custo acessivel. Seu design higiénico
estda em conformidade com os padrdes ASME BPE,
EHEDG, US 3-A e FDA. E a bomba mais comumente
utilizada para a transferéncia de fluidos de alta
viscosidade, sélidos e particulas, oferece uma linha
abrangente de bombas voltadas para aplicagdes
higiénicas nas induldstrias de alimentos, laticinios,
bebidas, cuidados domésticos, cuidados pessoais e
farmacéutica.

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Vazdo Maxima: 90 m3/h

e Pressao Maxima: 150 metros (15 bar)

e Rotagdao maxima: 750 RPM

e Material de Construgao: Ago Inox 316L

e Selo Mecanico: Selo simples Sic x Sic x EPDM ou Selo duplo

e Diametro de Conexdo: 1" a 4"

e Temperatura: 150°C

e Conexao: Flange, Rosca e Tri-Clamp

e Certificacdo: US 3-A 02-11; FDA21 CFR 177.2600; CE ENB809:1998/A1 2009;
EN60204-1:2006/A1:2009
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DESCRICAO

As bombas de |I|d6bulos rotativos Pronex oferecem desempenho confiavel,
operagdo livre de falhas e excelente eficiéncia energética para aplicagdes
exigentes. A bomba de Iébulos Pronex possui diversas configuragdes — a série LB
é a configuracdo padrdo e a série LBX é totalmente em aco inox. E uma excelente
opgao para aplicagdes que exigem bombas a prova de contaminag¢do, com altos
padrbes de higiene, operagcao com baixa pulsagcao e baixa cisalhamento.

Esta bomba, aprovada pela norma 3-A, é compativel com CIP (Cleaning in Place)

e SIP (Sterilization in Place), podendo ser fornecida com documentagao
completa para atender a rigorosos requisitos de validagao.

VISTA EXPLODIDA

Tampa da bomba Porca do rotor Lébulos Sistema de selagem mecanica
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Porca da tampa frontal Anel de vedacdo Corpo do rotor Caixa de engrenagens

CARACTERISTICAS

e Alta pureza, baixo nivel de ruido
e Pressdo elevada, até 20 bar
e Diversas opgdes de |6bulos: borboleta, simples, duplo e triplo
e Design sanitario conforme os padrdes 3A e FDA
e Selo mecanico sanitario, de facil limpeza e manutencgao
e Compativel com |limpeza CIP e esterilizagao SIP
e Diversas opgbes de acionamento e controle:
1) Ajuste manual, transmissao continuamente variavel
2) Ajuste com motor de frequéncia variavel
3) Transmissdo com velocidade fixa
e Motor conforme padrao IEC EN IE2, com termistor PTC
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SELECAO DE ROTORES

e Rotor Borboleta: Indicado para transporte de materiais com baixa taxa de
quebra de particulas e pulsac¢cdes reduzidas.

e Rotor Trilobular: Adequado para transportar diversos tipos de materiais, com
quebra de particulas maior que o borboleta, mas ainda com pulsag¢des
moderadas.

e Rotor Espiral Autocaptante: Possui forte capacidade de autoescorva, podendo
transportar particulas, misturas gas-liquido, &leos, laticinios, etc. Também
pode bombear e transportar efluentes, lodo e esterco bovino.

e Rotor Borboleta Simples: Ideal para materiais com particulas grandes, com
baixa quebra de particulas, porém com pulsagcdbes maiores, baixa pressao e
menor volume.

e Rotor Bilobular: Serve para diversos materiais, mas apresenta alta quebra de
particulas, pulsagdes elevadas, baixa pressao e baixo volume.

e Rotor de 5 Pas: Compativel com varios tipos de materiais, com alta quebra de
particulas, pulsagcdes muito baixas e fluxo reduzido.

DIMENSOES

Dimensodes
Modelos
ENTRADA

SX-25-1 1"/ DN25 1"/ DN25 317 260 22 6 18 465 | 194 | 123 153 12 | 100 | 100 | 227 | 183 93
SX-40-1 11/2"/ DN4O 11/2"/ DN4O 327 264 22 6 ns 465 | 194 | 123 153 12 | 100 | 100 | 227 | 183 93
SX-50-1 2"/ DN50 2"/ DN50 341 274 22 6 18 465 | 194 | 123 153 12 | 100 | 100 | 227 | 183 93
SX-50-2 2"/ DN50 2"/ DN50 435 357 28 8 173 56 230 | 149 | 187 | 12 125 125 273 213 12
SX-65-1 2.1/2"/ DN65 2.1/2"/ DN65 447 363 28 8 173 56 230 149 187 12 125 125 273 213 n2
SX-65-2 2.1/2" / DN65 2.1/2" / DN65 455 368 28 8 173 56 230 | 149 | 187 | 12 125 125 273 213 12
SX-80-1 3"/ DN80 3"/ DN80 462 372 28 8 173 56 230 149 187 12 125 125 273 213 n2
SX-80-2 3"/ DN80 3"/ DN80 539 439 42 8 171.5 76 332 | 224 | 284 | 18 | 208 | 193 381 276 | 164
SX-80-3 3"/ DN80 3"/ DN80 539 439 42 8 175 76 332 | 224 | 284 | 18 | 208 | 193 381 276 | 164
SX-100-1 4" / DN100 4" / DN100 561 448 42 8 171.5 76 332 224 284 18 208 193 381 276 164
SX-125-1 5"/ DN125 5"/ DN125 588 | 4625 | 42 8 7.5 76 332 | 224 | 284 | 18 | 208 | 193 381 276 | 164
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TABELA DE FOLGAS DE MONTAGEM DOS LOBULOS

e C: folga entre o rotor e a parte superior ou inferior da carcacga
e D: folga entre I6bulos (rotor contra rotor)

e E: folga entre o rotor e a parede lateral da carcaga

e K: folga entre o rotor e a face frontal/traseira da carcaca

Modelos D D1 = El

SX-25-1 0.25+0.05 0.20£0.05 0.20£0.05 0.20+0.03
SX-40-1 0.25+0.05 0.20+0.05 0.20+0.05 0.20+0.03
SX-50-1 0.25+0.05 0.20+0.05 0.20+0.05 0.20+0.03
SX-50-2 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05
SX-65-1 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05
SX-65-2 0.50+0.05 0.50+0.05 0.50£0.05 0.30+0.05
SX-80-1 0.50+0.05 0.50£0.05 0.50£0.05 0.30+0.05
SX-80-2 0.75+0.05 1.00+0.05 0.750.05 0.50+0.05
SX-80-3 0.75+0.05 1.00+0.05 0.75+0.05 0.50+0.05
SX-100-1 0.75+0.05 1.00+0.05 0.75+0.05 0.50+0.05
SX-125-1 0.75+0.05 1.00+0.05 0.75+0.05 0.50+0.05
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CURVA DA BOMBA

Pressédo (bar)
30

Pressdo (psi)
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SX-25-1
SX-40-1
SX-50-1
SX-50-2
SX-65-1
SX-65-2
SX-80-1
SX-80-2
SX-80-3
SX-100-1
SX-125-1
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APLICACOES

e IndUstria Biofarmacéutica

e IndUstria Alimenticia

e IndUstria de Bebidas

e Tratamento de Agua

e INndUstria de Quimicos

e IndUstria de Produtos de Limpeza
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MANUTENCAO

INSTRUGOES DE SEGURANCA

* Certifique-se de que o motor foi desligado e estd sem energia antes de tocar na bomba.
« Utilize calgados de seguranca para evitar danos desnecessarios.

¢ Feche avalvula de entrada e a valvula de saida.

¢ Em bombas com selo mecanico duplo: desligue a agua de lavagem.

e Esvazie completamente o liquido da camara da bomba antes de separar a bomba.

INSPECAO DA AGUA DE LAVAGEM (SELO MECANICO DUPLO)

Se for utilizada bomba com selo mecéanico duplo:
* Verifique se a pressao da dgua de lavagem é menor do que 1 bar.
¢ Confirme se a temperatura da agua de lavagem é menor do que 70°C.

VERIFICAR O NIVEL DE OLEO

e Para ver a altura do nivel de éleo pelo visor, confirme se o nivel do éleo esta dentro da faixa normal.

TROCA DE OLEO

e Trocar o 6leo apds as primeiras 150 horas de uso.

e Substituir o d6leo lubrificante regularmente: a
cada 6 meses ou 2000 horas.
* Em condi¢des extremas, como alta temperatura

e ambientes Umidos: a cada 1000 horas. —. ' Wt l-l_
¢ Marca recomendada: Mobil, Shell @ [
[ |

Indicador de

—— Nivel de Oleo

-

¢ Modelo de 6leo recomendado: ISO VG320 e |

SUBSTITUICAO DO SELO MECANICO

O selo mecanico deve ser substituido nas seguintes situagoes:
¢ Quando houver vazamento do fluido bombeado.
* Quando houver vazamento de dgua de lavagem.
¢ Quando a dgua de lavagem entrar em contato com o fluido bombeado.

DESMONTAGEM DO CABECOTE DA BOMBA DE ROTOR

Desmontagem da tampa frontal
e Remova a porca da tampa frontal (peca 1)
» Retire a tampa frontal da bomba (peca 2)
* Gaxeta O-ring da tampa frontal (peca 3).
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Desmontagem do rotor
o Utilize uma haste plastica para travar o rotor (conforme mostrado na figura), remova a porca de

travamento (peca 4).
Eixo Motriz

Atencao:
e A porca no eixo motriz (drive shaft) deve ser removida girando
no sentido anti-horario.
e A porca no eixo movido (driven shaft) deve ser removida
girando no sentido horario.
Aviso:
¢ O parafuso em rotagao pode causar ferimentos nas maos.

Remova a gaxeta O-ring (peca 5), o rotor (peca 6) e a gaxeta O-ring
(peca 7) na sequéncia.

DESMONTAGEM DA CAIXA DO ROTOR

* Usando uma chave de boca, remova a porca (pega 12).
» Retire a gaxeta elastica (pega 11) e a gaxeta plana (peca 10).
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DESMONTAGEM DO SELO MECANICO

Existem duas configuracdes de selo mecanico: Selo mecanico simples e Selo mecanico duplo

Etapas de desmontagem do selo mecanico:

+ Retire o anel mdvel do selo mecanico (pega S2) e a gaxeta O-ring (peca S1) do eixo da bomba.
» Retire o anel estacionario externo do selo (pega D), 0 anel estacionério interno do selo (peca S3), a
mola de vedacao externa do selo (peca D2) e a mola de vedacgdo interna do selo (pega S4) do

conjunto do cabecote da bomba.

Imagens anexas (esquema estrutural do selo mecanico simples e duplo)

Sl

Item

Oring

S2

Anel movel

S3

Anel estacionario

S4

Mola de vedagéao

S5

O-ring

D1

Anel estacionario

D2

Mola de vedagao

D3

O-ring

Selo Simples Selo Duplo
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MONTAGEM DO CABECOTE DA BOMBA DE PARAFUSO

Preparagao antes da montagem:
e Limpe os componentes.
e Se houver pegas para substituir, realize a troca.
* Certifigue-se de que a montagem seja feita em ambiente limpo, pois o selo mecanico é sensivel a
danos.
» Utilize agua ou graxa lubrificante para vedar o selo mecanico antes da montagem.
+ Na&o toque no selo apds a limpeza.

Montagem do selo mecanico

Deve ser feita seguindo os mesmos passos da desmontagem, mas na ordem
inversa.

(Consulte o diagrama estrutural do selo mecanico).

Instalagcao da caixa do rotor
Siga as etapas de desmontagem da caixa do rotor na ordem inversa.

INSTALACAO DO ROTOR

Instale a gaxeta O-ring (peca 7), o rotor (pega 6), a gaxeta O-
ring (peca 5) e a porca de travamento (pega 4) no eixo da
bomba, na sequéncia.

Insira uma haste plastica ou bastao de madeira na posicao
mostrada na figura para travar o rotor e utilize uma chave para
apertar a porca de travamento (peca 4).

Atencgao:
e A porca no eixo motriz deve ser apertada no sentido
horario.
* A porca no eixo movido deve ser apertada no sentido anti-
horario.
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INSTALACAO DA TAMPA FRONTAL DA BOMBA

* Cologue a gaxeta O-ring no sulco de vedacao da tampa frontal.
¢ |nstale a tampa frontal.
* Aperte a tampa frontal e fixe a porca.
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