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CODIFICACAO

Para identificacdao dos materiais de constru¢ao do equipamento, devera ser
consultado & sua descrigao (informagdes disponiveis no orgcamento, plaqueta de
identificagao ou NF de venda) e verificado o mapa abaixo.

1 2 3 4 5 6

Modelo Material de Didmetro Conexado Tipo Material de
Construcao Vedacao

Legendas:

Modelo: UNX - unido sanitaria da Pronex

. Material de construgao: SS - Ago inox 304; LL - Ago inox 316L

. Didmetro: 3% - 3/4";1-1":1.1/2 -1.1/2"; 2 - 2", 3 - 3"

. Conexao: TC - Tri-clamp; SMS - rosca SMS; DIN - rosca DIN; RJT - rosca RJT
. Tipo: U - unidao; N- niple; P - porca; M- macho; V - vedacao; A - abracadeira
. Material da vedacg¢ao: B - Buna-N; E - EPDM; S - Silicone; V - Viton; T- Teflon

OUANWN

APLICACAO

Nossas conexdes sao utilizadas para o transporte e controle de ligquidos
em condigbes higiénicas nas inddstrias alimenticias, quimica e
farmacéuticas, mantendo a sanitariedade do processo.

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

e Ago Inox AISI 304 (SS): recomendado para aplicagbes gerais em alimentos e
bebidas.

e Aco Inox AISI 316L (LL): indicado para aplicagdes criticas, com maior resisténcia
guimica (dcidos, bases e agentes de limpeza agressivos) ou para segmentos em
gque a questao higiénica é extremamente importante.

VEDACOES

As vedacdes sdao fornecidas em borracha grau alimenticio nos padrdes Buna-N,

EPDM, Silicone, Viton e Teflon.

e Buna-N: uso geral € mais indicada para 6leos e gorduras. Nao deve ser utilizada
em temperaturas acima de 80°C ou em acidos fortes.

e EPDM: resistente a acidos, solventes e oxidantes em baixas concentragdes. Nao é
apropriado para 6leos e gorduras e ndo deve ser utilizada acima de 100°C.

e Silicone: resistente a varios acidos, oxidantes, dleos e gorduras, até 140°C.

e Viton: resistente a quase todos os liquidos agressivos em altas concentragdes,
até 250°C.

e Teflon: indicado em processos de altas temperaturas ou quando ndo se aplicam
0s materiais de borracha. Por ndo ter as caracteristicas dos elastémetros, guando
deformado requer substituigao.
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ACABAMENTO

Fornecemos polimento padrdao grau alimenticio grana 150 (Ra 0,8um). Grau
farmacéutico (Ra 0,4um) sob demanda.

NORMAS E BITOLAS

ISO 2852 (TC);

BS 1864 (RIT);

SMS 1145;

DIN 11857;

ISO 2853 (IDF);

nos padrdes OD (outside diameter) de 1/2", 3/4", 1", 1.1/2", 2", 2.1/2", 3", 4", 5", 6",
8" e 10".

CONTROLE DE QUALIDADE

Nossos produtos sao certificados e identificados, indelevelmente, um a um com o
material do ago utilizado e o numero do lote de fabricacgao.

SMS

UNI A o 172" 325 150 280
MACHO
3/4" 325 15,0 340
A A
it

1 325 150 400

/2" 390 200 60,0

J | 2 390 200 70,0
21/2" 430 240 850

3 450 24,0 98,0

4 460 240 1320

5 525 300 159,0

6 525 300 180,0
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155 235

NIPLE
A 155 298
- 155 355
17.0 550

17,0 80,0
T 18,0 93,0
20,0 1270
20,0 154,0
20,0 1750
20,0 2258

VEDACAO

A

¥
i

05

200 380
20,0 450

200 51,0

250 74,0

260 840
300 1000
320 14,0
340 154,0
350 1780
350 2000
40,0 2540

A B

55 203
55 250
55 323
55 488
55 60,7
55 736
55 861
55 n35
55 139,0
55 1643
55 2150
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RJIT

NIPLE

|
g

2" 300
" 365
11/2" 365
2" 365
21/2" 365
3 365
4 365
5" 483
6" 483
A B
155 235
130 42,0
13,0 540
130 676
130 803
130 93,0
158 7.7
200 1496
200 168,0

MACHO

PORCA

150 286
215 457
25 584
215 72,7

215 854
215 981

215 1235
263 1489
263 1743

A B

150 286
215 457
215 584
215 727
215 854
215 981

215 1235
263 1489
263 1743
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VEDACAO

A

&

A B
35 200
66 399
66 526
66 653
66 78,0
66 90,7
66 16,1
66 1487
66 164,7

DIN

UNIAO

|
i

07

[ A
2" 28,0
3/4" 280

" 365
11/2" 365

2" 365

21/2" 425

3 515

4 54,0

5 745

6" 78,0

MACHO

Y

i

A B
17,0 280
17,0 34,0
220 52,0
220 650
220 780
250 950
30,0 10,0
300 130,0
46,0 1600
50,0 1900
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NIPLE

},\}

A B
16,0 235
160 30,0
200 440
200 560
200 955
24,0 86,0
280 100,0
320 1210
340 150,0
370 176,0
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VEDAGAO

Y

i

PORCA

A B
18,0 380
18,0 440
220 630
220 78,0
220 920
250 2,0
290 1270
31,0 148,0
350 1780
400 2100

A B
45 20,0
45 26,0
50 400
50 520
50 64,0
50 810
50 950
60 14,0
70 142,0
7.0 167,0
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TC

Jp»

ORBITAL
12" 27 480
127 25 445 252
A 34" 27, 48,0
UNIAO NIPLE 127 2 445 252
i3 27 590
127 286 445 505
A
/2" 271 590 [
%\ 127 286 445 505
2 27 590
127 286 572 64,0
21/2" 27) 59,0 Eﬂ b . ——
12,7 286 57,2 775
3 27, 590
127 286 572 910
4 333 590
158 286 762 190
5" 333 590
158 286 76,2 1443
[ 333 590
158 286 762 167,0
8" 333 590
158 286 76,2 2180
10" 333 590
158 286 762 268,0
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PRESSAO MAX. (kgf/cm?)

17 275 Alta Pressao
17 275 29 45 75
VEDACAO . ABRACADEIRA . B .
e 17 527 54 20 34 70
‘__|_|_47
i 17 66,2 54 20 34 70
17 797 67 18 28 65
m | | 17 932 81 14 25 60
= 17 1212 94 12 23 55
17 146,5 122 10 20 50
17 1692 148 - 14 40
17 220,2 7m - 12 35
17 270,2 233 - 10 30
284 8 20
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